POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
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Nazwa przedmiotu
Defektoskopia i kontrola wyrobéw w $rodkach transportu [STMiTPM1>DiKWwST]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Materiaty i technologie dla przemystu 2/4

motoryzacyjnego

Studia w zakresie (specjalnos¢) Profil studiéw

— ogélnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Artur Wypych
artur.wypych@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Student posiada podstawowa wiedze z zakresu fizyki, nauki o materiatach, chemii. Posiada umiejetnosé
logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu. Rozumienie potrzeby
uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu
Poznanie metod kontroli i badan nieniszczacych i niszczgcych przeznaczonych dla motoryzac;i.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student powinien scharakteryzowac r6zne rodzaje metod badan niszczacych i nieniszczgcych.

2. Student powinien dobiera¢ parametry procesow badan niszczgcych i nieniszczgcych.

3. Student powinien definiowa¢ podstawowe wady wystepujgce w powtokach natryskiwanych cieplnie.
4. Student powinien definiowa¢ podstawowe wady wystepujgce w spoinach.

Umiejetnosci:



1. Student potrafi obstugiwaé urzgdzenia do badania jakosci i kontrolowania potgczen spajanych.
2. Student potrafi dobiera¢ warunki poczatkowe proceséw badania.
3. Student potrafi interpretowac otrzymane wyniki.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi wspotpracowac w grupie.

2. Student jest Swiadomy roli procesow badania i kontroli potgczen spajanych w motoryzacji we
wspotczesnej gospodarce i dla spoteczenstwa.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: zaliczenie na podstawie kolokwium sktadajgcego sie z 5 pytan ogdlnych (zaliczenie w przypadku
poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania: <3 = ndst, 3 = dst, 3,5 = dst+, 4 = db, 4,5 = db+, 5 = bdb)
przeprowadzane na koniec semestru.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg
wskazan prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriéw wszystkie
¢wiczenia muszg byc¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i zaliczenie sprawozdania).

Tresci programowe

Wyjasdnione zostang zagadnienia dotyczgce jakosci potgczen spajanych elementéw stosowanych w
motoryzacji zarowno w obszarze bloku napedowego, jak i elementach konstrukcyjnych i karoseryjnych
pojazdéw. Zastosowanie metod badawczych z zakresu niszczgcych i nieniszczgcych, dostarczy informac;ji
o jakosci elementdw litych otrzymywanych metodami obrébki plastycznej, spajanych i ochronnych
powtokowych. Zagadnienia defektoskopii i kontroli wyrobow zostang przedstawione w aspekcie
wykorzystania dla elementéw nowych - celem okreslenia jakosci produkcyjnej, jak i uzywanych - celem
okreslenia trwatosci eksploatacyjnej i mozliwo$ci dalszego uzytkowania. Tematyka przedmiotu
ostatecznie umozliwi rozpoznawanie wad produkcyjnych, niezgodnosci spawalniczych i powtokowych
takich jak pekniecia, pustki, jamy skurczowe, porowatosci, wtrgcenia obce, przyklejenie, podtopienia i
brak adhez;ji.

Tematyka zaje¢

Wyktady:

1.Niszczace i nieniszczgce metody badania wyrobdw dla motoryzacji.

2.Metody defektoskopii i kontroli technicznej czesci pojazdow i silnikéw napedowych.

3.Radiografia przemystowa, defektoskopia ultradzwiekowa, magnetyczna, penetracyjna, metody prgdow
wirowych: podstawy fizyczne, metody i techniki badania, wykrywalnos¢ wad i czynniki na nig
wptywajgce, zalety i ograniczenia, aparatura, elementy procesu kontroli, zastosowanie w motoryzaciji.
4.Porownanie i zasady doboru nieniszczgcych metod kontroli wyrobow motoryzacyjnych.
Laboratoria:

1.Defektoskop ultradzwiekowy - budowa i stosowanie.

2.Ultradzwiekowe metody badan defektoskopowych i wykrywalnos¢ wad z ich pomoca.

3.Pomiar grubosci wyrobéw metodami ultradzwiekowymi.

4.Badania wizualne potgczen spajanych.

5.Interpretacja radiogramow.

6.Kontrola wyrobéw metodami defektoskopii magnetyczne;j.

7.Badanie jakoéci spoin metod penetracyjna.

Metody dydaktyczne

1. Wyktad: prezentacja multimedialna, prezentacja ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
2. Cwiczenia laboratoryjne: ¢wiczenia praktyczne, wykonywanie eksperymentéw, dyskusja i
opracowanie wynikéw w postaci sprawozdania.

Literatura

Podstawowa:
1. Badania nieniszczgce. Podstawy defektoskopii, Lewinska-Romicka A., WNT, Warszawa, 2001



Uzupetniajgca:

1. Swiatowe zasoby literatury naukowej typu SCOPUS, Elsevier itp. dla stow kluczowy lub fraz - "metody

badania materiatéw i potgczen w motoryzac;ji".

2. Wybrane metody badania materiatéw, Senczyk D., Wyd. Politechniki Poznanskiej, Poznan, 1988

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00

laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




